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บทที่ 1 

บทนำ 
 
1.1 ความเป็นมาของโครงการและการจัดทำรายงาน 
 บริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน) (เดิมชื่อ บริษัท สยามสตริปมิลล์ จำกัด (มหาชน)) ก่อตั้งขึ้นเมื่อ
วันที่ 31 ตุลาคม 2538 เพ่ือดำเนินธุรกิจเป็นผู้ผลิตและจำหน่ายเหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดม้วน โดยมีวัตถุประสงค์
เพ่ือตอบสนองนโยบายของรัฐบาลในการรองรับความต้องการเหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดม้วนภายในประเทศ 
และเป็นการกระจายอุตสาหกรรมออกสู่ภูมิภาค เพ่ือบรรเทาความแออัดของโรงงานอุตสาหกรรมในเขต
กรุงเทพมหานคร มีโรงงานตั้งอยู่ เลขที่ 55 หมู่ 5 ตำบลหนองละลอก อำเภอบ้านค่าย จังหวัดระยอง 
(รูปที่ 1.1-1) และสำนักงานใหญ่ตั้งอยู่เลขท่ี 88 ปาโซ่ ทาวเวอร์ ชั้น 18 ถนนสีลม แขวงสุริยวงศ์ เขตบางรัก 
กรุงเทพฯ ซึ่งโครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดม้วน ของบริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน) (เดิมชื่อ 
บริษัท สยามสตริปมิลล์ จำกัด (มหาชน)) ได้จัดทำรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม (EIA) เสนอต่อ
สำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม (สผ.) เพ่ือพิจารณาและได้รับความเห็นชอบ
จากคณะกรรมการผู้ชำนาญการพิจารณาด้านอุตสาหกรรมและระบบสาธารณูปโภคท่ีสนับสนุน ดังนี้ 

-  รายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดม้วน 
ตามหนังสือเห็นชอบเลขที ่วว 0804/12999 ลงวันที่ 26 สิงหาคม 2539 

-  รายงานโครงการขยายส่วนผลิตเหล็กแผ่นปรับสภาพผิว โรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน 
ชนิดม้วน และเหล็กแผ่นปรับสภาพผิว ตามหนังสือเห็นชอบเลขที่ ทส 1009/7738 ลงวันที่ 28 สิงหาคม 
2550 โดยมีรายละเอียดการเปลี่ยนแปลงดังนี้ 

1. ขยายส่วนผลิตเหล็กแผ่นปรับสภาพผิว โดยเพ่ิมเติมหน่วยผลิตส่วนท้าย (End Product) 
เพ่ือผลิตเหล็กแผ่นปรับสภาพผิวชนิดม้วน (Hot-rolled skin pass coils: SKP) 

-  รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดม้วนและ
เหล็กแผ่นปรับสภาพผิว (ครั้งที่ 1) ตามหนังสือเห็นชอบเลขที่ ทส 1009.3/15497 ลงวันที่ 21 สิงหาคม 
2567 (เอกสาร 1-1) โดยมีรายละเอียดการเปลี่ยนแปลงดังนี้ 

1.  ผนวกเนื้อหารายงานรายละเอียดโครงการที่สำคัญจากเล่มรายงานฯ ฉบับปี พ.ศ. 2539 
(หนังสือเห็นชอบเลขที่ วว 0804/12999 ลงวันที่ 26 สิงหาคม 2539 และฉบับปี พ.ศ. 2550 (หนังสือ
เห็นชอบเลขที่ ทส 1009/7738 ลงวันที่ 28 สิงหาคม 2550) เข้าด้วยกัน เพ่ือสอดคล้องกับมาตรการฯ ตาม
หนังสือเห็นชอบเลขที่ ทส 1009/7738 ลงวันที่ 28 สิงหาคม 2550 ที่ได้มีการผนวกมาตรการฯ ของทั้ง 2 
เล่มรายงานฯ ไว้ด้วยกัน 

2. ขอปรับสัดส่วนของการผลิตผลิตภัณฑ์สุดท้ายให้มีสัดส่วนที่ยืดหยุ่นมากขึ้นตามความ
ต้องการขายสินค้า โดยเพ่ิมสัดส่วนการจำหน่ายผลิตภัณฑ์เหล็กแผ่นปรับสภาพผิวชนิดม้วน (Hot-rolled 
skin pass coil : SKP) โดยจะมีการติดตั้งสายการผลิตเหล็กแผ่นปรับสภาพผิวชนิดม้วน (Hot-rolled skin 
pass coil : SKP) แห่งที่ 2 เพื่อรองรับความต้องการของคู่ค้าทางธุรกิจและมาตรฐานผลิตภัณฑ์ในปัจจุบัน  

3. ขอทบทวนข้อมูลรายละเอียดโครงการในประเด็นการใช้น้ำ การจัดการน้ำทิ้งและการ
ระบายน้ำที่สอดรับกับเทคโนโลยีและกระบวนการผลิตหลังการออกแบบรายละเอียดและก่อสร้างตามแบบ
ก่อสร้าง รวมถึงการที่โครงการมิได้ตั้งอยู่ในสวนอุตสาหกรรมเอสเอสพี เนื่องจากมีการยกเลิกกิจการ 
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  และภายหลังได้รับการเห็นชอบในรายงานฯ บริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน) จะต้องปฏิบัติตาม
มาตรการป้องกันและลดผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
(เอกสาร 1-2) ที่เสนอไว้อย่างเคร่งครัด โดยทางโครงการได้มอบหมายให้ บริษัท เอส.พี.เอส คอนซัลติ้ง 
เซอร์วิส จำกัด เป็นหน่วยงานกลาง (Third Party) ทำหน้าที่ติดตามตรวจสอบและจัดทำรายงานผลการ
ปฏิบัติตามมาตรการฯ เพ่ือเสนอต่อสำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม (สผ.) 
และหน่วยงานที่เกี่ยวข้องทุก 6 เดือน ซึ่งรายงานฉบับนี้เป็นรายงานฉบับที่ 1/2568 ประจำเดือนมกราคม-
มิถุนายน 2568 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

ที่มาของแผนที่ : Google Earth Pro, 2024 

รปูท่ี 1.1-1 ตำแหน่งที่ตั้งโครงการโดยสังเขป 

 

 

 

 

 

 

 

บริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน) 
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1.2 รายละเอียดโครงการโดยสังเขป 
 1) ทีต่ั้งโครงการ 
  โครงการขยายส่วนผลิตเหล็กแผ่นปรับสภาพผิว โรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดม้วน 
และเหล็กแผ่นปรับสภาพผิว ของบริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน) ตั้งอยู่ เลขท่ี 55 หมู่ 5 ตำบลหนองละลอก 
อำเภอบ้านค่าย จังหวัดระยอง ซึ่งตั้งอยู่ในพ้ืนที่ของโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดม้วนในปัจจุบัน มีพ้ืนที่
รวมประมาณ 397.53 ไร่ ลักษณะโรงงานปลูกสร้างเป็นอาคารโรงเรือนขนาดใหญ่ หลังคาสูง ภายในอาคาร
โรงงานมีการติดตั้งเครื่องจักรต่างๆ ในกระบวนการผลิต มีอาณาเขตติดต่อโดยรอบ ดังนี้ 
  ทิศเหนือ  ติดต่อกับ พ้ืนที่ของนิคมอุตสาหกรรมหนองละลอก 
  ทิศตะวันออก ติดต่อกับ พ้ืนที่ของนิคมอุตสาหกรรมหนองละลอก 
  ทิศใต ้   ติดต่อกับ พ้ืนที่โครงการโรงไฟฟ้าพลังความร้อนร่วม 
  ทิศตะวันตก  ติดต่อกับ พ้ืนที่ของนิคมอุตสาหกรรมหนองละลอก 
 
 2) สถานะโครงการปัจจุบัน 
  รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและลดผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการ
ติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม ฉบับเดือนมกราคม – มิถุนายน 2568 จะดำเนินการตามเงื่อนไข
ติดตามตรวจสอบและตรวจวัด ระยะดำเนินการ ตามรายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ
โรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดม้วนและเหล็กแผ่นปรับสภาพผิว (ครั้งที่ 1) ของบริษัท จี สตีล จำกัด 
(มหาชน) ปัจจุบันโรงงานได้ดำเนินการผลิตเหล็กรีดร้อนและเหล็กแผ่นปรับสถาพผิว โดยดำเนินการตามเงื่อนไข
ตามหนังสือเห็นชอบเลขที่ ทส 1009.3/15497 ลงวันที่ 21 สิงหาคม 2567 (เอกสาร 1-1)  
  ทั้งนี้ การดำเนินการตามเงื่อนไขติดตามตรวจสอบและตรวจวัด ระยะก่อสร้าง นั้น ปัจจุบัน
โครงการได้ขออนุญาตก่อสร้างโครงการ เมื่อวันที่ 19 มิถุนายน 2568 (เอกสาร 1-7) ตามรายละเอียดการของ
เปลี่ยนแปลงในรายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดม้วนและเหล็กแผ่นปรับสภาพผิว (ครั้งที่ 1) ของบริษัท จี สตีล จำกัด 
(มหาชน) ตามหนังสือเห็นชอบเลขที่ ทส 1009.3/15497 ลงวันที่ 21 สิงหาคม 2567 ซึ่งจะเริ่มดำเนินการตาม
เงื่อนไขติดตามตรวจสอบและตรวจวัด ระยะก่อสร้าง ตั้งแต่วันที่ 1 กรกฎาคม 2568 เป็นต้นไป    

 3) การดำเนินกิจกรรมภายในโครงการ 

  ก. วัตถุดิบ 

   - วัตถุดิบที่ใช้ในกระบวนการผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน ประกอบด้วย เศษเหล็ก (Scrap) 
เหล็กดิบ (Pig Iron) เศษเหล็กที่เกิดจากการตัดหัวท้ายจากกระบวนการผลิต (Return Scarp) รวมไปถึงมี
การใช้สารปรุงแต่งคุณภาพน้ำเหล็ก และส่วนผสมอื่นๆ  

  ข. ผลิตภัณฑ์ 
   ผลิตภัณฑ์ของโรงงาน ได้แก่ เหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดม้วน (Hot Rolled Coil : HRC) 
และเหล็กแผ่นปรับภาพผิวชนิดม้วน (Hot-rolled skin pass coil : SKP) ตามความต้องการของลูกค้าและ
เหล็กแผ่นปรับสภาพผิว ซึ่งผลิตภัณฑ์ส่วนใหญ่จำหน่ายภายในประเทศ และหากมีปริมาณเหลือจะส่งออก
ต่างประเทศต่อไป 
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  ค. กระบวนการผลิต 

❖ เหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดม้วน 

    ขั้นตอนการผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน และเหล็กแผ่นปรับสภาพผิว แสดงดังรูปที่ 1.2-1 
ซ่ึงมีรายละเอียดดังนี้ 
    (1) การเตรียมวัตถุดิบ 
     เศษเหล็ก เหล็กดิบ และเศษเหล็กที่เกิดจากการตัดหัวท้ายจากกระบวนการ
ผลิต รวมทั้งเศษเหล็กที่ได้จากการทำ Recycle Slag จะถูกตรวจสอบคุณภาพก่อนนำไปชั่งน้ำหนักให้ได้
ปริมาณและสัดส่วนตามที่ต้องการ  
    (2) การหลอมเศษเหล็ก 
     เหล็กจะถูกนำเข้าสู่เตาหลอมไฟฟ้า (Electrical Arc Furnace; EAF) จำนวน 2 
เตา เศษเหล็กจะถูกหลอมละลายด้วยกระแสไฟฟ้าที่ผ่านไปยังแท่งอิเลคโทรด ซึ่งก่อให้เกิดการอาร์คระหว่าง
ปลายแท่งอิเลคโทรดกับเศษเหล็ก หลังจากนั้นจะทำการเติมสารกำจัดออกซิเจนและสารปรับปรุงคุณภาพ 
น้ำเหล็ก 

    (3) การปรับปรุงคุณภาพน้ำเหล็ก 
     น้ำเหล็กที่ได้จากขั้นตอนการหลอมเหล็กจะถูกเทลงถังรับน้ำเหล็ก เพ่ือทำการ
เติมสารกำจัดออกซิเจนและสารมลทินต่างๆ ก่อนเทลงเตาปรับปรุงคุณภาพน้ำเหล็ก (Ladle Heating 
Furnace;  LHF) เพ่ือทำการเก็บตัวอย่างไปวิเคราะห์ให้ทราบถึงปริมาณสารเคมีที่ต้องเติมในสัดส่วน 
ที่เหมาะสม 
    (4) การหลอ่เหล็กแผ่น 
     น้ำเหล็กท่ีผ่านการปรับปรุงคุณภาพแล้วจะถูกเทลงถังรับน้ำเหล็กเพ่ือเทลงแบบ 
(Mold) ผ่านเครื่องหล่อเหล็กแผ่นแบบ Thin Slab Casting Machine ของโครงการที่ใช้แบบ Medium 
Slab Casting Machine 
    (5) การอบเหล็กแผ่น 
     เหล็กแผ่นที่ได้จากขั้นตอนการหล่อเหล็กแผ่น จะถูกลำเลียงเข้าเตาอบ 
เหล็กแผ่น (Tunnel Furnace; TF) หรือที่ เรียกว่า Equalizing Furnace (EF) เพ่ือรักษาอุณหภูมิ ให้  
เหล็กแผ่นคงความอ่อนตัวง่ายต่อการนำไปรีดและมว้นในขั้นตอนต่อไป 
    (6) การรีดและม้วนเหล็กแผ่น 
     ขั้นตอนนี้เป็นการลดขนาดความหนาของเหล็กแผ่น ผลจากการที่เหล็กแผ่น
ได้รับความร้อนจากเตาอบเหล็กแผ่นทำให้การรีดและม้วนสามารถทำได้โดยง่าย เหล็กแผ่นจะถูกลดขนาดลง
ตามความต้องการ ก่อนนำไปลดอุณหภูมิโดยการฉีดพรมน้ำลงบนเหล็กแผ่น แล้วจึงเข้าสู่เครื่องม้วนเหล็ก
แผ่น เพ่ือทำการม้วน ก่อนนำไปเก็บเพ่ือรอการขนส่งไปจำหน่ายเป็นเหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดม้วนต่อไป  
หรือนำไปเข้ากระบวนการรีดปรับสภาพผิว 
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❖ เหล็กแผ่นปรับสภาพผิว 

    กระบวนการผลิตเหล็กแผ่นปรับสภาพผิว เป็นการรีดเพ่ือปรับคุณสมบัติของเหล็ก
แผ่นรีดร้อนปัจจุบันด้วยวิธีทางกายภาพ โดยอาศัยหลักทางกลศาสตร์ด้วยแรงกดทับของลูกกลิ้งเพ่ือ  
รีดผิวแผ่นเหล็กให้เรียบ ซึ่งไม่มีความร้อนในการผลิตแต่อย่างใด เป็นผลทำให้คุณสมบัติทางกายภาพของ
เหล็กแผ่นดีขึ้นและมีขนาดความหนาตามความต้องการของลูกค้า อันเป็นการเพ่ิมมูลค่าให้กับผลิตภัณฑ์และ
ตอบสนองความต้องการของลูกค้ามากขึ้น 
    กระบวนการปรับสภาพผิว มีสายการผลิตอยู่ในอาคารติดกับลานเก็บผลิตภัณฑ์
เหล็กแผ่นรีดร้อนปัจจุบัน ทำให้การขนถ่ายม้วนเหล็กเข้าสู่กระบวนการทำได้สะดวก 
    (1) การขนส่งเหล็กแผ่นชนิดม้วน 
     เหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดม้วนจากลานเก็บ (Coil Yard) จะถูกลำเลียงด้วยเครน
ขนาด 35 ตัน หรือ รถขนม้วนเหล็ก (Coil Car) มายังอาคารผลิตเหล็กแผ่นปรับสภาพผิว บริเวณส่วนหน้า
ของกระบวนการผลิต (Coil Entry) เพ่ือตรวจสอบข้อมูลม้วนเหล็กก่อนถูกยกเข้าเริ่มต้นที่ Strip Run 
ที่มีลักษณะเป็นแท่นรองรับม้วนเหล็ก (Coil Receipt Device) เพ่ือตัดสายรัดม้วนเหล็กออก ก่อนยกขึ้นสู่
สายพานลำเลียง เพ่ือเข้าสู่ขั้นตอนการคลี่ม้วนเหล็ก 
    (2) การคลี่ม้วนเหล็ก 
     เหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดม้วนจะถูกลำเลียงด้วยรถยกลำเลียงเหล็กม้วนเพ่ือเข้าสู่
ขั้นตอนการคลี่ม้วนออก โดยที่เหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดม้วนจะถูกยึดติดแกนเหล็ก ปลายด้านหนึ่งจะถูกดึงยึด
ด้วยลูกหนีบ (Pinch roll) เข้าสู่เครื่อง flattener เพ่ือปรับลดการโก่งตัวของแผ่นเหล็กให้แบนราบและเป็น
ตัวควบคุมทิศทางการเคลื่อนที่ของแผ่นเหล็กให้ได้ระดับก่อนเคลื่อนเข้าสู่เครื่องรีดปรับสภาพผิว 
    (3) การรีดปรับสภาพผิว 
     เหล็กแผ่นจะถูกกดด้วยลูกกลิ้งในแนวดิ่งทั้งด้านบนและด้านล่างด้วยระบบ
ไฮโดรลิก โดยแรงกดที่ใช้จะมีค่าประมาณ 10,000-12,000 กิโลกรัม ทั้งนี้ อาจมีการปรับเพ่ิมหรือลดค่าแรง
กดและแรงดึงได้ โดยขึ้นกับความหนาของผลิตภัณฑ์ที่ต้องการผลิต ในระหว่างการรีด จะทำการดัดแก้การ
โก่งตัวของลูกรีด เพ่ือปรับแก้ไขความเรียบร้อยของแผ่นเหล็กให้ได้ตามต้องการ 
     ทั้งนี้ เครื่องรีดปรับสภาพผิว ปัจจุบันใช้ระบบ Screw down ในการควบคุม 
Gap ของลูกรีด ส่วนเครื่องรีดปรับสภาพผิวที่จะทำการติดตั้งใหม่ใช้ระบบ Hydraulic ในการควบคุมแรงรีด 
ของลูกรีด  
    (5) การม้วนแผ่นเหล็ก 
     ภายหลังจากเหล็กแผ่นถูกปรับสภาพผิวเหล็กแผ่นจะถูกลำเลียงเข้าสู่รอบแกน
เหล็ก เพ่ือทำการม้วนเหล็กแผ่นรอบแกนเหล็ก ในขณะทำการม้วนจะมีการรักษาแรงดึง เพ่ือให้เหล็กม้วน
แน่นในระหว่างม้วน เหล็กแผ่นปรับสภาพผิวหลังจากการม้วนจะถูกรถยกลำเลียงเหล็กม้วนเข้าสู่กระบวนการ
ถัดไป 
    (6) การตรวจสอบและช่ังน้ำหนัก 
     ขั้นตอนนี้จะทำการลำเลียงเหล็กแผ่นปรับสภาพผิวชนิดม้วนด้วยรถยกลำเลียง
เหล็กม้วนเหล็กเข้าสู่ เครื่องรัดเหล็กม้วนและลำเลียงเข้าสู่ขั้นตอนการชั่งน้ำหนัก เขียนเลขเบอร์ของเหล็ก
ม้วน และตรวจสอบความถูกต้องก่อนย้ายไปเก็บที่ลานเก็บผลิตภัณฑ์ของโครงการที่จัดไว้ต่อไป
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  ง) ระบบสาธารณูปโภค 
   (1) แหล่งน้ำใช้ 
    โครงการได้ทำการสัญญารับน้ำดิบจากบริษัท บริหารและพัฒนาทรัพยากรน้ำภาค
ตะวันออก จำกัด (มหาชน) (EAST WATER) โดยส่งน้ำดิบผ่านทางระบบท่อเข้ามาเก็บในบ่อเก็บน้ำดิบ ก่อน
นำไปใช้งานโดยตรงในระบบหล่อเย็นเครื่องจักร ส่วนหนึ่งจะนำไปใช้ในการผลิตน้ำสะอาดที่ระบบ Softener 
และระบบ Demineralization ก่อนนำไปใช้งาน Continuous Caster Cold Well และการหล่อเย็น
ทางอ้อม (Indirect Cooling) แท่งอิเลกโทดของเตาหลอมเหล็กตามลำดับ 
   (2) น้ำใช้ 
    1) ระบบน้ำหล่อเย็นโดยอ้อม  
     เครื่องจักรที่ใช้ในกระบวนการผลิตของโครงการส่วนใหญ่เป็นระบบไฮดรอลิค 
เนื่องจากเป็นการรีดปรับสภาพผิวเหล็กทางกายภาพ ส่วนประกอบของเครื่องรีดต่างๆ มีความจำเป็นในการ
ใช้น้ำเพ่ือลดอุณหภูมิให้กับเครื่องจักร น้ำที่ทำการหล่อเย็นเครื่องจักรนั้นเป็นระบบหมุนเวียนแบบปิด โดยน้ำ
หล่อเย็นจะไม่สัมผัสกับเครื่องจักรโดยตรง น้ำที่ใช้แล้วจะนำไปลดอุณหภูมิและปรับปรุงคุณภาพน้ำก่อนจะนำ
กลับมาใช้ใหม ่ 
    2) น้ำหล่อเย็นโดยตรง 
     น้ำหล่อเย็นโดยตรงที่ใช้เป็นส่วนของน้ำที่ใช้ระบายความร้อนที่สัมผัสกับ
เครื่องจักรโดย จึงมีตะกอนและคราบน้ำมันปนเปื้อนออกมา ซึ่งจะทำการปรับปรุงคุณภาพร้ำโดยใช้การเติม
สารเคมีและแยกน้ำมันให้น้ำมีคุณสมบัติตามเกณฑ์ที่กำหนดก่อนนำกลับมาใช้ใหม่ 
    3) น้ำใช้เพื่อการอุตสาหกรรมอ่ืนๆ 
     น้ำใช้อุตสาหกรรมอ่ืนๆ เป็นน้ำใช้ในกระบวนการผลิตและระบบเสริมการผลิต
ภายในโรงงาน ได้แก่ น้ำเติมระบบ Hot Strip Mill Cold Well และน้ำเติมระบบ ROT Cold Well  
    4) น้ำใช้สำนักงาน 
     น้ำใช้ภายในอาคารสำนักงานของโรงงาน จากพนักงานของโรงงานทั้งหมด 
   (3) ระบบไฟฟ้า 
    โครงการใช้ไฟฟ้าสำหรับเครื่องจักรและอุปกรณ์จากสถานีไฟฟ้าย่อยของโรงงาน 
ซึ่งรับไฟฟ้าจากการไฟฟ้าย่อยระยอง 2 ด้วยสายส่งผ่านสถานีไฟฟ้าย่อยของโรงงาน โดยติดตั้งหม้อแปลง
ขนาด 130/160 MVA ส่วนไฟฟ้าสำรองมีเครื่องกำเนิดไฟฟ้าสำรอง ขนาด 500 MVA จำนวน 8 ชุด สามารถ
จ่ายกระแสไฟฟ้าได้นาน 8 ชั่วโมง เพ่ือรักษาเครื่องจักรและอุปกรณ์การผลิตไม่ให้เกิดความเสียหายกรณี
ไฟฟ้าขัดข้อง 

  จ) มลพิษและการควบคุม  
   (1) แหล่งกำเนิดมลพิษทางอากาศ 
    แหล่งกำเนิดมลพิษทางอากาศ ประกอบด้วย 
    - ปล่องจากระบบดักฝุ่นแบบถุงกรอง จำนวน 1 ปล่อง ทำหน้าที่ดักฝุ่นจากเตา
หลอมเหล็กและเตาปรับปรุงคุณภาพน้ำเหล็ก  
    - ปล่องจากเตาอบเหล็กแผ่น จำนวน 2 ปล่อง ได้แก่ ปล่อง TF1 และ TF2 
เพ่ือระบายอากาศ (สำหรับปล่อง TF3 ยังไม่ได้ดำเนินการก่อสร้าง เนื่องจากยังมีศักยภาพเพียงพอในการงาน
งานปัจจุบัน) 
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    - ปล่องระบายระบบ Bag Filter ของสายการผลิตเหล็กแผ่นปรับสภาพผิว 
(แห่งที่ 2) เพ่ือใช้สำหรับรวบรวมฝุ่นสเกลที่เกิดขึ้นในขั้นตอนการรีดปรับสภาพผิวเหล็กแผ่น ซึ่งปัจจุบันยัง
ไม่ได้ดำเนินการก่อสร้างแต่อย่างใด 

   (2) น้ำเสียและการควบคุม 
    แหล่งกำเนิดและการจัดการน้ำเสีย ประกอบด้วย 
    1) น้ำเสียจากพนักงาน 
     น้ำเสียจากพนักงานเป็นน้ำเสียจากการอุปโภค-บริโภคของพนักงาน เช่น น้ำ
เสียจากห้องน้ำ-ห้องส้วม น้ำเสียจากการชำระล้างในโรงอาหาร เป็นต้น โดยน้ำเสียดังกล่าวจะถูกบำบัดด้วย
ถังบำบัดน้ำเสียสำเร็จรูปชนิดเกรอะกรองไร้อากาศและเติมอากาศในถังเดียวกัน หลังจากนั้นน้ำทิ้งจะระบาย
ลงบ่อพักน้ำท้ิง และนำน้ำทิ้งกลับไปใช้ประโยชน์ในการรดน้ำต้นไม้ภายในพื้นที่โครงการ 
    2) น้ำเสียจากกระบวนการผลิต 
     น้ำทิ้งจากกระบวนการผลิตเกิดขึ้น 2 ส่วน คือ น้ำระบายทิ้งจากระบบหล่อ
เย็นโดยตรงและน้ำระบายทิ้งจากระบบหล่อเย็นโดยอ้อม ซึ่งการจัดการน้ำเสียจากการผลิตของโครงการ มี
รายละเอียดดังนี้ 
     - น้ำที่ระบายจากระบบหล่อเย็นโดยอ้อม จาก Electric Arc Furnace 
Cold Well, Continuous Caster Cold Well และ Hot Strip Mill Cold Well จะมีการปรับปรุงคุณภาพ
น้ำใช้และหมุนเวียนกลับมาใช้ใหม่ โดยไม่มีการระบายน้ำทิ้งออกนอกโครงการ 
     - น้ำที่ระบายจากระบบหล่อเย็นโดยตรง จาก Continuous Caster Cold 
Well จะถูกส่งไปยัง Hot Strip Mill Scale Pit โดยจะมีการแยกน้ำมันออกไปกำจัด ส่วนน้ำที่แยกน้ำมันออก
แล้วจะส่งไปที่ระบบกรองของ HSM Direct แล้วจึงนำไปใช้งานที่ HSM Direct Cold Well และนำกลับมา
ใช้ใหม ่ซึ่งน้ำทิ้งส่วนนี้เกิดขึ้นเฉพาะกระบวนการผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดม้วนเท่านั้น  

  ฉ) การระบายน้ำ 
   น้ำฝนที่ตกภายในพื้นที่โครงการ สามารถแบ่งได้เป็น 2 ส่วน ตามสภาพพ้ืนที่น้ำฝนที่ตก
ในบริเวณพ้ืนที่ที่ไม่ปนเปื้อน ซึ่งส่วนใหญ่เป็นน้ำฝนที่ตกลงบนหลังคาอาคารต่างๆ พื้นที่ถนน และพ้ืนที่สีเขียว 
น้ำฝนส่วนนี้จะถูกระบายลงสู่รางระบายน้ำฝนภายในพ้ืนที่โครงการก่อนระบายลงสู่รางระบายน้ำสาธารณะ
ต่อไป น้ำฝนอีกส่วนหนึ่งเป็นน้ำฝนที่มีโอกาสปนเปื้อน เป็นน้ำฝนที่ตกในพ้ืนที่ลานกองเศษเหล็กของโครงการ 
ซึ่งอาจมีการปนเปื้อนตะกอนดินและเศษเหล็ก น้ำฝนส่วนนี้จะถูกระบายลงสู่บ่อตกตะกอน เพ่ือตกตะกอนที่
ปะปนมากับน้ำฝนก่อนระบายน้ำฝนใสส่วนบนลงรางระบายน้ำฝนของโครงการ มีระยะเวลากับเก็บมากกว่า 
15 นาที ก่อนระบายลงสู่รางระบายน้ำสาธารณะต่อไป 
  ช) การกำจัดของเสีย 
   (1) กากของเสียจากพนักงาน 
    - ขยะมูลฝอยทั่วไป จากพนักงานเกิดจากกิจกรรมต่างๆ เช่น ในสำนักงาน โรง
อาหาร โดยโครงการจัดเตรียมถังรองรับขยะมูลฝอยทั่วไป ขนาด 200 ลิตร มีฝาปิดมิดชิดวางกระจายตามจุด
ต่างๆ ภายในพ้ืนที่โครงการ ก่อนให้รถเก็บขนขยะมูลฝอยขององค์การบริหารส่วนตำบลหนองละลอกหรือ
หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากหน่วยงานราชการรับไปกำจัดต่อไป 
    - ขยะมูลฝอยรีไซเคิล เช่น กระดาษ แก้ว โลหะ และพลาสติก เป็นต้น โครงการ
จัดเตรียมถังรองรับขยะมูลฝอยที่สามารถนำกลับมาใช้ใหม่วางกระจายตามจุดต่างๆ ภายในพ้ืนที่โครงการ โดยจะ
ทำการคดัแยกประเภทขยะมูลฝอยที่นำกลับใช้ใหม่ ก่อนติดต่อให้ผู้รับซื้อมารับเพ่ือนำกลับมาใช้ใหม่ต่อไป 
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    - ขยะมูลฝอยอันตราย เช่น หลอดฟลูออเรสเซนต์ ถ่านไฟฉาย หมึกพิมพ์ และ
อุปกรณ์อิเล็กทรอนิกส์อ่ืนๆ เป็นต้น โครงการจัดเตรียมถังรองรับขยะมูลฝอยอันตรายวางกระจายตามจุด
ต่างๆ ภายในพ้ืนที่โครงการ โดยมีการคัดแยกขยะมูลฝอยอันตราย ก่อนติดต่อบริษัทที่ได้รับอนุญาตจากกรม
โรงงานอุตสาหกรรมมารับไปกำจัดอย่างถูกวิธีต่อไป 
   (2) กากของเสียจากกระบวนการผลิต  
    - เศษเหล็กที่เกิดจากการตัดหัวท้าย (Return scrap) จะมีการจัดเก็บใส่ถัง
เหล็กก่อนถูกนำกลับไปใช้เป็นวัตถุดิบทดแทนเหล็กดิบ ในกระบวนกการหลอมเหล็กต่อไป 
    - กากขี้เหล็ก เป็นของเสียจากการผลิตเหล็กและเหล็กกล้า โครงการไดต้ิดต่อให้
บริษัทที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมมารับไปกำจัดต่อไป 
    - ฝุ่นจากระบบบำบัดมลพิษอากาศจากเตาหลอมเหล็ก (ฝุ่นแดง) จะถูก
รวบรวมเก็บไว้ในไซโล ก่อนที่ติดต่อให้โรงงานปูนซีเมนต์นำไปใช้เป็นวัตถุดิบทดแทน สำหรับส่วนที่เกินความ
ต้องการ ทางโครงการจะส่งกำจัดโดยหน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมมารับไป
ดำเนินการต่อไป 
    - สเกล (Scale) โครงการทำการเก็บกองภายในพ้ืนที่เก็บกอง ก่อนติดต่อให้
โรงงานปูนซีเมนต์นำไปเป็นวัตถุดิบทดแทนต่อไป หรือจำหน่ายให้โรงงานถลุงเหล็กเพ่ือนำไปใช้เป็นวัตถุดิบ 
หรือส่งกำจัดโดยหน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมมารับไปดำเนินการต่อไป 
    - ตะกอนจากระบบปรับปรุงคุณภาพน้ำหอหล่อเย็น เก็บกองไว้ภายในพ้ืนที่ 
เก็บกองตะกอน โดยมีการจัดสร้างรางระบายน้ำรอบพ้ืนที่ เก็บกอง (Secondary Containment) 
เพ่ือรวบรวมน้ำฝนภายในพ้ืนที่กองเก็บตะกอนลงสู่บ่อกรองตะกอน และบ่อตกตะกอนต่อไปก่อนติดต่อให้
หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมมารับไปดำเนินการต่อไป 
    - คราบน้ำมันจากระบบหมุนเวียนน้ำหล่อเย็นโดยตรง โดยโครงการจะนำมาใช้
ในการทาเคลือบผิวผลิตภัณฑ์ หรือส่งกำจัดโดยหน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมมารับ
ไปดำเนินการต่อไป 

  ซ) พื้นที่สีเขียว 
   โรงงานจัดให้มีพ้ืนที่สีเขียวและ Buffer Zone มากกว่าร้อยละ 5 ของพื้นที่ทั้งหมดหรือ
มากกว่า 20 ไร่ 
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1.3 การใช้พ้ืนที่ในโครงการ 

 
ที่มา : บริษัท จ ีสตีล จำกัด (มหาชน) 

รูปที่ 1.3-1 แสดงการใช้พื้นที่ในโครงการ 

EM-BK580224
Rectangle
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1.4 แผนการดำเนินงานติดตามตรวจสอบผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ 
 1) การตรวจสอบการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
  บุคคลที่ 3 (Third Party) ดำเนินการตรวจสอบผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและ
แก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมของโครงการ พร้อมทั้งสรุปประเด็นปัญหาอุปสรรคในการปฏิบัติที่ไม่เป็นไปตาม
เงื่อนไขที่กำหนดไว้ ตลอดจนเสนอแนะแนวทางการแก้ไข รายละเอียดดังในตารางท่ี 1.4-1 

 2) การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
  บุคคลที่ 3 (Third Party) ดำเนินการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมตามที่กำหนด
ไว้ในมาตรการฯ โดยสรุปผลเปรียบเทียบกับมาตรฐานที่กำหนด พร้อมทั้งสรุปผลการติดตามตรวจสอบ 
ในช่วงที่ผ่านมา รายละเอียดดังในตารางท่ี 1.4-1  

 3) การจัดทำรายงานฯ 
  บุคคลที่ 3 (Third Party) ดำเนินการจัดทำรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและ
แก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม เสนอต่อสำนักงาน
นโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม (สผ .) และหน่วยงานที่ เกี่ยวข้อง ปีละ 2 ครั้ง 
(ทุก 6 เดือน) รายละเอียดดังในตารางท่ี 1.4-1 
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ตารางที่ 1.4-1 แผนการดำเนินงานติดตามตรวจสอบการปฏบิัติตามมาตรการฯ 

การดำเนินการ พื้นที่ดำเนินการ ความถ่ี 
กำหนดการดำเนินงาน1/ 

2568 2569 
ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. ม.ค. 

1. คุณภาพอากาศ                
 1) คุณภาพอากาศในบรรยากาศ 
  - TSP, PM10, NO2, SO2 และ WS&WD 
     

- บ้านมาบตอง (A1)  - ปีละ 2 ครั้ ง/ครั้ งละ 7 วัน
ต่อเน่ือง ใน ช่วงมีนาคม-
พฤษภาคม และพฤศจิกายน-
มกราคม โดยช่ วงเวลาท่ี
ตรวจวัดห่างกัน 5-7 เดือน 

   ● 

  ● 
      ● 

 
  

- บ้านกระเฉทล่าง (A2)           
- บ้านหนองละลอก (A3)              

 2) คุณภาพอากาศจากแหล่งกำเนิด                
 2.1) ตรวจวัดปรมิาณฝุ่นท่ีปล่องของ bag filter 
  - TSP 

- ก่อนผ่าน bag filter ชุดท่ี 1 (S1) - ปีละ 2 ครั้ ง ช่ วงเดียวกับ
การตรวจวัดคุณภาพอากาศ
ในบรรยากาศ 

   ● 

  ● 
      ● 

 
  

- ก่อนผ่าน bag filter ชุดท่ี 2 (S2)           
- หลังผ่าน bag filter ชุดท่ี 1 (S3)              
- หลังผ่าน bag filter ชุดท่ี 2 (S4)              

 - หลังผ่านระบบ Bag Filter ของ 
2nd Skin Pass Mill (S5)* 

              

 2.2) ตรวจวัด NOx as NO2 ท่ีปล่อง TF 
  - NOx 

- ปล่อง TF ชุดท่ี 1 (S6) - ปีละ 2 ครั้ง ช่วงเดียวกับ
ก า ร ต ร ว จ วั ด คุ ณ ภ า พ
อากาศในบรรยากาศ 

   ● 

  ● 
      ● 

 
  

- ปล่อง TF ชุดท่ี 2 (S7)           
- ปล่อง TF ชุดท่ี 3 (S8)              

 3) ทดสอบประสิทธิภาพของระบบรวบรวม
 ฝุ่น Canopy Hood 

        -  ประสิทธิภาพของระบบรวบรวมฝุ่น 
 Canopy Hood 

  * ตรวจวัด Velocity และ Pressure ของ
   อากาศเสียภาย ในท่อดูดอากาศเสีย 
   ก่อนเข้าสู่ระบบดักฝุ่นและหลังผ่าน
   ระบบดักฝุ่น 

  * ตรวจสอบรูรั่วของท่อรวบรวมอากาศเสีย 
  * ตรวจสอบการทำงานของระบบพัดลม

   ดูดอากาศ 

- ระบบรวบรวมฝุ่น Canopy Hood - ทุก 6 เดือน    ● 

● 
 

      ● 
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ตารางท่ี 1.4-1 (ต่อ) แผนการดำเนินงานติดตามตรวจสอบการปฏิบัติตามมาตรการฯ 

การดำเนินการ พื้นที่ดำเนินการ ความถ่ี 
กำหนดการดำเนินงาน1/ 

2568 2569 
ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. ม.ค. 

1. คุณภาพอากาศ (ต่อ)                
  * ตรวจสอบสายพานการทำงานของมอเตอร์

   ต่างๆ 
  * ตรวจสอบและวิเคราะห์ผลจากการปฏิบัติ

   ตาม Preventive Maintenance 

               

2. คุณภาพน้ำ                
 2.1 คุณภาพน้ำระบายท้ิงจากระบบหล่อเย็นโดยตรง 

 (Direct Cooling) 
  - pH, SS, BOD5 และ Oil & Grease 

- บ่ อ พั ก น้ ำ ท้ิ งก่ อ น น ำ
กลับมาใช้ใหม่ (W2)   

- เดือนละ 1 ครั้ง ● 
● 

● 
● 

● 
● 

● 
● 

● 
● 

● 
● 

● 
 

● 
 
 

● 
 
 

● 
 
 

● 
 

 

● 
 
 

 

 2.2 คุณภาพน้ำท้ิงจากถังบำบัดน้ำเสียสำเร็จรูป 
  - pH, BOD5, SS, TKN, Oil & Grease    

   และ FCB 

- บ่อพักน้ำท้ิงสุดท้าย ขนาด 
52.5 ลูก บาศก์เมตร (W3) 

- เดือนละ 1 ครั้ง ● 
● 

● 
● 

● 
● 

● 
● 

● 
● 

● 
● 

● 

 
● 
 

 

● 
 

 

● 
 

 

● 
 

 

● 
 

 

 

3. ระดับเสียงในบรรยากาศทั่วไป 
 - Leq 24 hr 
 - L90 

- บริเวณริมรั้วโรงงานด้าน
ทิศเหนือ (N1) 

- บริเวณริมรั้วโรงงานด้าน
ทิศใต้ (N2) 

- บริเวณริมรั้วโรงงานด้าน
ทิศตะวันออก (N3) 

- บริเวณริมรั้วโรงงานด้าน
ทิศตะวันตก (N4) 

- วัดมาบตอง (N5) 
- บ้านมาบตอง (N6) 

- ปีละ 2 ครั้ง/ครั้งละ 7 วัน 
ต่อเนื่อง 

   ● 

● 
 

      
 

● 
 

 

 
 

4. ขยะและกากของเสีย                
 - ระบุสัดส่วนและประเภทกากของเสีย ท่ีนำ

 กลับมาใช้ใหม่ (Recycle) ต่อปริมาณกากของ
 เสียท้ังหมด 

- พื้นท่ีโครงการ - ทุกเดือน และรายงานผลทุก 
6 เดือน 

● 
● 

● 
● 

● 
● 

● 
● 

● 
● 

● 
● 

● 
 

● 
 
 

● 
 
 

● 
 
 

● 
 
 

● 
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4. ขยะและกากของเสีย (ต่อ)                
 - จัดทำรายงานสรุปกากของเสียแต่ละชนิด พร้อม

 ท้ังบันทึกรายละเอียดเกี่ยวกับชนิด ปริมาณ การ
 เก็บรวบรวม การจัดส่งและการกำจัดกาก 
 ของเสี ย ท่ี เกิ ดขึ้ น จากการดำเนินงานของ
 โครงการ พร้อมแนบสำเนาการได้รับอนุญาตส่ง
 กำจัดกากของเสียประกอบในรายงานด้วย 

- พื้นท่ีโครงการ - ทุกเดือน และรายงานผลทุก 
6 เดือน 

● 
● 

● 
● 

● 
● 

● 
● 

● 
● 

● 
● 
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● 
 
 

● 
 
 

● 
 
 

● 
 
 

● 
 
 

 

5. สภาพสังคม-เศรษฐกิจ                
 - สำรวจสภาพเศรษฐกิจและสังคม ภาวะการ

 เปลี่ยนแปลง สภาพปัญหาความต้องการระดับ
 ครัวเรือนและระดับชุมชน ตลอดจนความคิดเห็น
 ของประชาชนผู้นำชุมชน/ผู้นำท้องถิ่น ผู้แทน
 หน่วยงานราชการ ท่ี เกี่ ย วข้ อ ง และสถาน
 ประกอบการระยะประชิดท่ีอยู่โดยรอบพื้นท่ี
 โครงการ พื้นท่ีอ่อนไหว และชุมชนท่ีเป็นจุด
 ตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อม รวมถึงให้สำรวจ
 ดัชนีความพึ่งพอใจของชุมชน (Community 
 Satisfaction Index) พร้อมท้ังแสดงแผนท่ีการ
 กระจายตัวในการเก็บข้อมูลบริเวณชุมชนใน
 พื้นท่ีโดยรอบโครงการรัศมี 5 กิโลเมตรชุมชนท่ี
 ได้รับผลกระทบสิ่งแวดล้อม พื้นท่ีอ่อนไหว เช่น 
 ท่ีตั้งสถานพยาบาล ศาสนสถาน และโรงเรียน 
 ศูนย์กลางหรือสถานท่ีสำคัญ เป็นต้น รวมท้ัง
 สถานประกอบการข้างเคียง 

- ชุมชนท่ีได้รับผลกระทบ
สิ่ ง แ ว ด ล้ อ ม โด ย ร อ บ
โ ค ร ง ก า ร ซ่ึ ง ท ำ ก า ร
แบ่งกลุ่มตัวอย่างของผู้ ท่ี
ได้รับผลกระทบในพื้นท่ี
ศึกษาออก เป็ น  3  กลุ่ ม 
ได้แก่ กลุ่มระยะประชิดติด
โครงการ กลุ่มระยะใกล้
โ ค ร ง ก า ร  ( รั ศ มี  0 -3 
กิ โ ล เม ต ร )  แ ล ะ ก ลุ่ ม
ระยะไกลโครงการ (รัศมี 
3-5 กิโลเมตร) (รูปท่ี 8) 

- ปีละ 1 ครั้ง         ● 
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6. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย                
 6.1 สภาพแวดล้อมในการทำงาน                
 - ตรวจวัดปริมาณฝุ่นท่ีตัวพนักงานผู้ท่ีทำงานใน

 โรงงานตลอดระยะเวลาทำงาน (บริเวณท่ีมีความ
 เสียงสูงสุด โดยวิธี Personal Pump) 

- ตรวจวัดพ นักงานขณ ะ
ปฏิบัติงาน 2 จุด คือ 

 * บริเวณเตาหลอมไฟฟ้า 
(A1)  

  *  บริ เวณ การเตรียมเศษ   
 เหล็ก (A2)  

- ทุก 6 เดือน ในช่วงท่ีมีการ
ปฏิบัติงาน 

    ● 
● 
 

     ● 
 

 

 

 
 

 - ตรวจวัดความเข้มข้นของฝุ่น ได้แก่ 
  * ฝุ่นทุกขนาด (Total dust) 
  * ฝุ่นขนาดท่ีเข้าถึงและสะสมในถังลมของปอดได้ 

  (Respirable dust) 

- ตรวจวัดในบริ เวณพื้ น ท่ี
ปฏิบัติงาน 3 จุด คือ 

 * บริ เวณส่วนการหลอม 
(A1) 

 * บริ เวณส่วนเตรียมเศษ
เหล็ก (A2)  

 * เครื่องรีดเหล็กของส่วน
ผ ล ิต เห ล ็ก แ ผ ่น ป ร ับ
สภาพผิว (A3)  

- ทุก 6 เดือน ในช่วงท่ีมีการ
ปฏิบัติงาน 

    ● 
● 

     ● 
 

 

 

 
 

 - ตรวจวัดระดับเสียงในสถานท่ีทำงาน 
  * ค่ า ร ะ ดั บ เสี ย งสู ง สุ ด  (p e ak  so u n d 

  pressure level) ของเสียงกระทบ 
  * ค่าระดับเสียงสูงสุดท่ีเกิดจากการประกอบ 

  กิจการ(Lmax) 
  * ค่าระดับเสียงเฉลี่ยตลอดระยะเวลาการ 

  ทำงาน (Lep) 

- ตรวจวัด 3 จุด คือ 
 * บริเวณเตาหลอมไฟฟ้า 

(N7)  
 * แท่นรีด เหล็กของส่ วน

ผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน 
(N8)  

 * เครื่องรีดเหล็กของส่วน
ผลิตเหล็กแผ่นปรับสภาพ
ผิว (N9)  

- ทุก 3 เดือน ในช่วงท่ีมีการ
ปฏิบัติงาน 

  ● 
● 

  
 

● 
● 

  ● 
 
 

 ● 
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5. อาชีวอนามัย (ต่อ)                 
 - ตรวจวัดระดับเสียงสะสมท่ีลูกจ้างได้รับเฉลี่ย

 ตลอดระยะเวลาการทำงานในแต่ละวัน (TWA)  
- พนักงาน ทุกคน ท่ี ได้ รับ

สัมผัสเสียงดัง 
- ทุก 6 เดือน ในช่วงท่ีมีการ

ปฏิบัติงาน 
   ● 

● 
● 
● 

     ● 
 
 

 
 

 

 - ตรวจวัดระดับความร้อนบริเวณปฏิบัติงาน 
 (WBGT) พร้อมท้ังทิศทางและความเร็วลม 
 โดย ทำการตรวจวัดในเดือนท่ีมีอากาศร้อนท่ีสุด
 ของการทำงานในปีน้ัน 

- ตรวจวัดพ นักงานขณ ะ
ปฏิบัติงาน 2 จุด คือ 

 * บริเวณ เตาหลอมไฟฟ้ า 
(H1)  

   * บริเวณแท่นรีดเหล็กของ  
 ส่วนผลิต เหล็กแผ่นรีด 
 ร้อน (H2)  

- ทุก 6 เดือน ในช่วงท่ีมีการ
ปฏิบัติงาน 

   ● 
● 
 

 
 

     ● 
 
 

 
 

 

6.2 การตรวจสุขภาพพนักงาน                
 - ตรวจร่างกายประจำปี 
  * ตรวจสุขภาพท่ัวไป (ประจำปี) 
  * ตรวจความจุปอด และ X-ray  ปอด 
  * ตรวจการมองเห็น 

- พนักงานเข้าทำงานใหม่
และพนักงานประจำ 

- ปีละ 1 ครั้ง         ● 
 

 
 

● 
 

 
 

 
 

 

 

 

 - ตรวจสุขภาพพิเศษ                
  * ตรวจการได้ยิน (Audiogram) - พนักงานทุกคนท่ีทำงานใน

บริเวณ ท่ีมีเสียงดังได้แก่  
บริ เวณ เตรียมเศษเหล็ก 
เตาหลอมแท่นรีด เหล็ก
ของส่วนผลิตเหล็กแผ่นรีด
ร้อน และเครื่องรีดเหล็ก
ป รั บ ส ภ า พ ผิ ว  แ ล ะ
พ นั ก งาน ให ม่ ท่ี จ ะ เข้ า
ทำงานในบริเวณดังกล่าว 

- ปีละ 1 ครั้ง         ● 

 

 

● 
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  * ตรวจการทำงานของปอด และ X-ray ปอด - พนักงานทุกคนท่ีทำงาน
บริเวณท่ีมีการฟุ้งกระจาย
ข อ งฝุ่ น ล ะ อ อ ง  ได้ แ ก่  
บริ เวณ เตรียมเศษเหล็ก 
และบริเวณเตาหลอม และ
พ นั ก งาน ให ม่ ท่ี จ ะ เข้ า
ทำงานในบริเวณดังกล่าว 

- ปีละ 1 ครั้ง         ● 

 

 

● 

 

 

   

  * ตรวจวัดการทำงานของหัวใจ - พนักงานทุกคนท่ีทำงานใน
บริเวณ ท่ีมีความร้อนสู ง 
ได้แก่  บริ เวณ เตาหลอม 
เตาอบเหล็กและแท่นรีด
เหล็กของส่วนผลิตเหล็ก
แผ่นรีดร้อน 

- ปีละ 1 ครั้ง         ● 

 

 

● 

 

 

   

6.3 บันทึกสถิติการเกิดอุบัติเหตุ 
 - สถิติการเกิดอุบัติเหต ุ
 - ระดับความรุนแรง 
 - สาเหตุ 
 - ความเสียหาย/สูญเสีย 
 - การแก้ไขปัญหา 

- ภายในพื้นท่ีโครงการ - ทุกเดือน และรายงานผลทุก 
6 เดือน 

● 

● 

● 

● 

● 

● 

● 

● 

● 

● 

● 

● 

● 

 

● 
 

 

● 
 

 

● 
 

 

● 
 

 

● 
 

 

 

7. การจัดทำและการจัดส่งรายงานฯ - - ปีละ 2 ครั้ง (ทุก 6 เดือน)       ● 
 

     ● 
 
 

หมายเหต ุ  :    ● แผนการดำเนินงานตามมาตรการฯ กำหนด (Measure Plan) 

 : ●  ผลการดำเนินงานจริง (Actual) 
 : 1/ กำหนดการดำเนินงานติดตามตรวจสอบการปฏบิัติตามมาตรการฯ จะมกีารปรบัเปลี่ยนตามแผนการดำเนินงานของโครงการ 
 :  *  หลังผ่านระบบ Bag Filter ของ 2nd Skin Pass Mill (S5) และปล่อง TF จุดที ่3 ไม่ได้ทำการตรวจวัด เนื่องจากโรงงานยังไม่ได้ดำเนินการติดตั้ง 

 


